Konstrukcio és mikodeési elv: a forrasztott lemezes hécserélé préselt mintazata,
rozsdamentes lemezekbdl all, melyek vakuumkemencében rézzel vannak ¢sszefor-
rasztva. A két kdzeg két kulon aramlési térben aramlik ellentétes iranyban.

Termékskala: a forrasztott lemezes hécserélék 5 modellméretben kaphatdk: 12, 18,
25, 57 és 100. A csatlakozasok lehetnek forraszthatok (L) vagy menetes tipusuak
(G). Mas csatlakozasok (karimas, hegesztett csatlakozas, nutféderes) igény szerint

kaphatok.
o a g

Modell 12 Modell 18 Modell25 Modell 57 Modell 100

GEA 1




Kivitelek:

Tipus: 0 — alapkivitel

primer be
1

szekunder ki

primer ki

szekunder be

m(ikodési abra

eleje

W

aramlas elve

Tipus: 1 — alapkivitel + B2/B3

1
i b

primer be L
£ F4

szekunder |<i
L
. . [@)
primer ki _ » ° y
b 7 i
-n-'&@:tiaqq -

szekunder be

miikddési abra

primer

B3

szekunder

eleje hatulja

W

aramlas elve

Tipus: 2 — Z elrendezés

primer be [
i
At Fl

szekunder ki

miikodési abra

B3 szekunder

hatulja

-

aramlas elve

Tipus: 3 — kettés U elrendezés

miikodési abra

primer be ".h
*={Fj e
£l T :|_'-'
@ i B4
@ %
primer ki © '] iﬁ
"'Zlh. e | B i
- = B3

szekunder ki

szekunder be

=

eleje

aramlas elve

primer be

primer Ki

mikddési abra

Tipus: 3.1. — kett6s U elrendezés + F3/F4

v

: hatulja GEe"

aramlas elve




Tipus: 4 — tébbjaratu —
eleje J

aramlas elve

hatulja

primer ki primer be
—
| B

szekunder ki

szekunder be

mikddési abra

Tipus: 5 — 2 fokozatu HMV melegitd

aramlas elve

eleje hatulia ﬁ
Bt HVV be
d— oo
o Baprimerki - gamias elve -
=)
©
{=
.
primer a f(itési
hécserélébdl miikodési abra
Tipus: 6 — kombinalt f(ités/HMV melegitd - g ‘fﬁ
eleje hétulja
primer be =
i A
W 1 aramlas elve =
futés ki
primer g
cirkufﬂ_?: °
fltés be e
miikddési dbra
, P , eleje hatulja
Tipus: 7 — kétkords egyseég |
RI Rl

mikddési abra

hatulja

Rl

aramlas elve




Névieges nyomas és hémérseklet:

Névleges nyomas: vakuumtol max. 40 bar nyomasig.

Névleges hémérsékletek: —160 °C-t6l max. 204 °C-ig, Id. gyartmany adattabla. A
névleges nyomas és a hémérséklet betartasat szolgalé védelem biztositasa a fel-
hasznalo feladata.

Modell Min. hém. Max. hém. Max. nyomas Max. nyomas
primer oldal szekunder oldal

12 —160 °C 200/125 °C 40/40 bar 40/40 bar

18 —160 °C 204/125 °C 40/40 bar 40/40 bar

25 —160 °C 204/125 °C 32/36 bar 30/34 bar

57 —160 °C 200/125 °C 34/34 bar 34/34 bar

100 —160 °C 204/125 °C 30/30 bar 24/27 bar

Szerkezeti anyagok:

Rozsdamentes acél EN: 100 28 / 7, 1.4401 (AISI 316), réz 99,9%. Mindegyik modell
ellathato diffuzidmentes, nem eltavolithaté poliuretdnhab-szigeteléssel (1), vagy leve-
het6/felpattinthatd szigeteléssel (2).

=

Aramlé kdzegek:

Csak megfelel6 kbzeget hasznaljon! Ne hasznaljon korroziv, agressziv kbzegeket, mint
pl. ammonia, savak, tengerviz stb.! Kérésre nem egyértelm(i esetekben a gyart6 tana-
csot ad az alkalmazhatdésagrol.



Adattabla-informaciok:

Példa:

. GEA
- Ecobraze AB

Stuverigatan 5, SE-351 35 Landskrona, Swedan

Type: MR- 3L (1)
Berial Mumber: 18023010305008 ([2)
Manufactured: 1 (A5 [3)

Primary  Secondary
Min temperature |T8}, C* 160 160
Mok temperaturs [T}, C! 2047135 2047128
Max pressure [P}, bae: 40 /4 40 /a0
Test pressure (FT), bar: T2 T2
Waluwe{V], L: qa.5 0,55
Fluidgroup: I/II I/11
WM C €-0a0e
1802301 0305006

A példa szerinti GEA Ecobraze adattabla a kovetkezo informaciokat tartalmazza:

(1) Tipus: pl. M18-20-LL

M = lemezmintazat (H, M vagy L)

18 = modellméret (12, 18, 25, 57, vagy 100)

20 = lemezszam

LL = csatlakozas primer/szekunder (G = kilsé menetes, L = forraszthato stb.)
X = szigetelés, 30 mm poliuretanhab

(2) Sorozatszam: tipuskod, gyartas datuma, sorszam.

(3) Gyartas datuma: év, ho és nap.




Telepités:

A lemezes hicserél6t ellenaramba kell telepiteni. A primer oldalt kék pont (@) jelzi (pl.
termék, hitékdzeq). A szekunder oldal kbzreveszi a primer oldalt (pl. viz).

(1) Folyadék-folyadék: barmilyen helyzetben telepithet, amennyiben biztositott
az ellenaram.

(2) Hltékdzeg-elparologtato

(3) Ht6kézeg-kondenzator




Szerelés:

A lemezes hécserélét mindig fuggdlegesen szerelje. Kis forrasztott lemezes hécseré-
I6k (modell 12, 18 és modell 25, max. 30 lemezig) kdzvetlenil a csbévezetékre rogzit-
heték (1). Egyébként a forrasztott lemezes hécseréld alapra (2), tartoszerkezetre (3),
(4) vagy labra szerelendd.

Ha a rendszer rezgéseket, feszlltségeket, nyomasingadozasokat vagy nyomasloké-
seket kelt, akkor mindig rugalmas cséveket vagy kompenzatorokat hasznaljon. A meg-
engedett maximalis cs6csonkterheléseket nem szabad tullépni (5).

Tipus F . M__
12 3/4” 10 KN 5Nm
18 17 15 kN 5Nm
25 17 20 kN 25 Nm
57 2’ 35 kN 50 Nm
100 DN 65 50 kN 100 Nm




Forrasztas:

A fellleteket tisztitsa meg és zsirtalanitsa. Alkalmazzon kefével kloridos folyatoszert.
Helyezze a rézcsbvet az L csatlakozasba és 40-55%-0s ezisttartalmu forraszanyag-
gal forrassza meg. A langot a csévezeték felé iranyitsa, és max. 650 °C-on forrasszon.
Az oxidacio elkertlésére a belsé részeket N,-gazzal védje. A forrasztott lemezes hoé-
cserélét a csatlakozas koéré tekert nedves kenddvel védje a tulmelegedéstél (1). A szi-
getel6habot a szerel6lemezzel védje (2).




Menetes csatlakozas:
El6szdr a csOvezeték csatlakoztatasa nélkil szerelje fel a lemezes hécserélét. Ezutan
csatlakoztassa a cs6vezetéket bels6 menetes csatlakozassal, hollanderrel stb.

Hegesztés:

A forrasztott lemezes hécserélét a csatlakozas kéré tekert nedves kendével védje a
tulmelegedéstdl (1). Legyen a csé és a csatlakozas kozott egy hézag (2). TIG- vagy
MIG-hegesztést hasznaljon. Az oxidacio elkerilésére a belsé részeket N,-gazzal véd-
je. A szigetel6habot a szerel6lemezzel védije (3).

Figyelem! A csatlakozasokat ne tegye ki tulzott terhelésnek!



Fagy elleni védelem:

A forrasztott lemezes hdcserélét mindennem jégképz6dés karositja, igy mindenaron
el kell kertlni! Fagyallo folyadékot hasznaljon (pl. glikol), ha a hémérsékletek fagypont-
hoz kodzeliek. Fagy elleni védelemul hémérséklet-szabalyozét és aramlaskapcsolét
hasznaljon az allandé vizaram biztositasara. A szivattyukikapcsolast kertini kell. Haté-
kony fagyvédelem a kompresszorhoz csatlakoztatott termosztat hasznalataval bizto-
sithaté (1).
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Tisztitas:

A hécserélbket a kozeg szennyezettségétdl figgden 1—2,5 mm-es lyukméretd szlirével
kell védeni a durva mechanikai szennyezédések ellen. Ha teljesitménycsdkkenés ta-
pasztalhato, CIP- (Cleaning-In-Place = helyben tisztitas) eljarassal tisztitsa a lemezes
hécserél6t. Ennek soran a normal irannyal ellentétes aramlassal keringessen megfele-
16 tisztitd oldatot (mososzer vagy gyenge sav, pl. hangyasav, citromsav, ecetsav) a
lemezes hécseréldben. A forrasztott hGeserélét mindig dblitse ki vizzel a tisztitas utan.
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Az bsszes lemezes hdcserélét az ISO 9002 elGirasoknak megfeleléen tervezik és gyart-
jak. Az 6sszes lemezes hécserélé megfelel az Eurdpai Unié Pressure-Equipment-
Directive (CE) elGirasainak.

A névleges nyomast és a h6mérsékletet soha nem szabad tullépni. Hasznaljon bizton-
sagi berendezéseket.
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Garancia:

m Az anyagok megfelel6sége (a specifikacio szerint).

m Mentes minden gyartasi hibatol.

m Termikus és hidraulikus teljesitmény a GEA adatlap szerint (tiszta felliletek esetén).
m A garanciaid6 12 honap, a gyarteleprdl tértént elszallitastol szamitva.

m Kizarva tobbek kozott: korrozio, fagyas, alkalmazas g6z kbzegre, vizkdvesedés
vagy egyeéb eltdtmddés.

m Minden garancia az altalunk szallitott berendezésekre korlatozédik.
m Barmely kdvetkezménykar ki van zarva.
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